


Entworfen, gefertigt und montiert

in Deutschland

Son-x bietet nachgiebige Werkzeugaufnehmer flir Werkzeugmaschinen und
Industrieroboter an, um bisherige manuelle Prozesse wie Schleifen, Lappen und
Polieren zu automatisieren. Diese Prozesse kdnnen mit dem nachgiebigen Werk-
zeughalter ohne groBen Mehraufwand in vorhandene Frasmaschinen integriert
und implementiert werden.

Die sensitive, nachgiebige Lagerung bewirkt eine konstante, einstellbare Anpress-
kraft des Werkzeugs. Die Nachgiebigkeit kompensiert Referenzierungsfehler,
sodass Luftschnitte oder zu hoher Abtrag vermieden werden und das Bauteil in
der gewlinschten Oberflachenqualitat reproduzierbar gefertigt wird.



Mit dem Werkzeughalter lassen sich Oberflachen mit tri-
bologischer, feinmechanischer und optischer Funktion auf
geometrisch komplexen Werkzeugen und Formen oder auf
Turbomaschinenkomponenten herstellen. Der Prozess er-
laubt es, Frasriefen oder Bearbeitungsmarken reproduzierbar
zu eliminieren.

Das Anwendungsspektrum reicht vom Grobschleifen bis
zum Hochglanzpolieren. Zum Einsatz kommen dabei Ent-
grat-, Schleif-, Lapp-, Polierwerkzeuge.

HSK- Individuelle Definierte

Schnittstelle Feinbearbeitung Anpresskfraft
TECHNISCHE DATEN
Spindelschnittstelle HSK-A32 bis 100,
i weitere auf Anfrage
Krafteinstellung Option 1: Luftdruck (1-4 bar),
¢ Option 2: Druckfedern
Anpresskraft 10-40 N
Empfohlene .
maximale Drehzahl 18.000 min
Maximale Auslenkung 5mm

Empfohlene
Bearbeitungsstrategie

Spannzange 3-6 mm

Vorteile

- Plug & Play Lésung zum Schleifen und Polieren auf
konventionellen Frasmaschinen

- Maschinenunabhangig
- Flexible Einstellung der gewuinschten Anpresskraft

- Programmierung mit CAM-Software aus dem
Frasbereich

- Technische Beratung und mdgliche Lohnpolitur
durch son-x
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